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1 Bei diesem Bericht handelt es sich urn den internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, der von der mit der 

internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gernaB 
Artikel 36 ubermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdern liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. M (an den Anmelder und das Internationale Bum gesandt) insgesamt 2 Blatter; dabei handelt es sich urn 

El Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen und/toder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, und/oder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 
b □ (nuran das Internationale Bum gesandt) insgesamt (bitte Art und Anzahl der/des elektronischen Datentrager(s) 

angeben) , der/die ein Sequenzprotokoll und/oder die dazugehorigen Tabellen enthalt/enthalten, nur in 

elektronischer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 802 der 

Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

□ Feld Nr. II Prioritat 

□ Feld Nr. Ill Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 

Anwendbarkeit 

□ Feld Nr. IV Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

M Feld Nr V Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 

und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

□ Feld Nr. VI, Bestimmte angefuhrte Unterlagen , . , 

□ Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

□ Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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Feld Nr. 1 Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bescheid auf 

M der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie eingereicht wurde. 

□ einer Ubersetzung der internationalen Anmeldung in die folgende Sprache , bei der 

es sich um die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regeln 12.3 a) und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4 a)) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 a) und/oder 55.3 a)) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgefegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts ais 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1 -6 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 

1-7 eingegangen am 02.02.2006 mit Schreiben vom 30.01 .2006 

Zeichnungen, Blatter 

1_3 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

□ einem SequenzprotokoII und/oder etwaigen dazugehorigen Tabeilen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabeilen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite . . , ... 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabeilen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
" ersetzt " vers eh en we r den , 
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Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-7 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1-7 

Gewerbliche AnwendbarkeiHlA) ' ja: Anspruche: 1-7 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



V.1 Genannte Dokumente 



Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen : 



D1: US-A-3 134 278 (M.B. HOLLANDER ET AL) 26. Mai 1964 (1964-05-26) 

D2: DATABASE WPI Section PQ, Week 199402 Derwent Publications Ltd., London, 

GB; Class P54, AN 1994-014256 XP002336219 -& SU 1 757 783 A1 

(KIROVSK POLY) 30. August 1992 (1992-08-30) 
D3: DE 1 02 29 1 34 A1 (B.A. GROHMANN ET AL) 29. Januar 2004 (2004-01 -29) 

V.2 Anspruche 1-11 



Dokument D1, das als nachstliegender Stand der Technik angesehen wird, offenbart 
(Figur 3 und entsprechenden Teil der Beschreibung) eine Fertigungsanlage, von der 
sich der Gegenstand des Anspruchs 1 dadurch unterscheidet, daB mindestens einem 
der beiden Teilsysteme eine zwei ineinander verschaltete Rahmen aufweisende 
Justiereinrichtung zugeordnet ist, wobei, zwischen den beiden Rahmen in axialem 
Abstand voneinander zwei Gruppen mit jeweils mindestens drei Stelleinrichtungen 
angeordnet sind, wobei der ersten Spindel und/oder der zweiten Spindel eine die 
jeweilige Spindel ausrichtende Justiereinrichtung zugeordnet ist. 

Diese Anordnung erlaubt ein Ausrichten einer der beiden Teilsysteme, so daB die 
zwei zum SchweiBen Teile perfekt zu einander passen. D1 offenbart zwei 
verschiedenen ReibschweiBmaschinen, eine mit zwei drehenden Spindeln (29, 45 ; 
Figur 3) und eine zweite mit nur einer drehenden Spindel (Figur, 1). In Figur 1 ist die 
fixierte Spindel (26) mit einer Justiereinrichtung (100, 101) auf dem Rahmen (20) der 
Maschine angeordnet (Figur 1 ; Spalte 3, Zeilen 59-68). 

Die Verwendung einer wie im Anspruch 1 definierte Anordnung zum Ausrichten einer 
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der beiden Teilsystem der auf Figuren 1 und 3 dargetstellten Maschnien 
(insbesondere zum Auswechseln der in Figur 1 dargestellten Justiereinrichtung (100, 
101)) wurde jedoch schon fur denselben Zweck bei einer ahniichen Justiereinrichtung 
benutzt, siehe D2 (Zusammenfassung und Figuren 1-2 und 4). D2 offenbart 
tatsachlich eine zwei ineinander verschachtelte Rahrnen (1, 14) aufweisende 
Justiereinrichtung (Figur 1 ; Zusammenfassung) mit zwei Gruppen (Figur 1) mit 
jeweils 4 Stelleeinrichtungen (3-6 in Figur 2 und 7-10 in Figur 4). Wenn der 
Fachmann den gleichen Zweck bei einer Fertigungsanlage gemaB dem Dokument 
D1 erreichen will, ist es ihm ohne weiteres moglich, die Merkmale mit entsprechender 
Wirkung auch beim Gegenstand von D2 anzuwenden. Auf diese Weise wurde er 
ohne erfinderisches Zutun zu einer Fertigungsanlage gemaB dem Anspruch 1 
gelangen. Die in D2 offenbarte Anordnung konnte entweder fur eine drehende 
Spindel verwendet, wie schon in D2 beschrieben, oder zum Verbessern der 
Zentrierung fur die fixierte Spindel der in Figur 1 dargestellte ReibschweiBmaschine 
ohne erfinderische Tatigkeit fur den Fachmann, da die technischen in D2 offenbarten 
Effekte entsprechen die in dieser Anmeldung offenbarten Effekte (siehe Seite 2, 3. 
Absatz dieser Anmeldung). 

Die abhangigen Anspruche 2-7 enthalten keine Merkmale, die in Kombination mit 
den Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den sie sich beziehen, die Erfordernisse 
des PCT in bezug auf erfinderische Tatigkeit (Artikel 33 (3) PCT) erfullen : siehe D1 
in Kombination mit D2 fur Anspruche 2-7 ; siehe D3 fur Anspruche 2-3 (fur die 
Geometrie der Rahmen). 
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1. Fertigungsanlage mit zwei zueinander auszurichtenden Teilsystemen, 
wobei mindestens einem der beiden Teilsysteme eine zwei ineinander 
verschachtelte Rahmen (25, 26; 31, 32) aufweisende Justiereinrich- 
tung (24; 30) zugeordnet ist, wobei zwischen den beiden Rahmen (25, 
' 26;*31, 32) in* axial em Abstand voneihander zwei "Gruppen (27, 28; 33, 
34) mit jeweils mindestens drei Stelleinrichtungen (29; 35) angeord- 
net sind, dadurch gekennzeichnet , 

dass dieselbe als RotationsreibschweiJSanlage (10) mit einer ersten 
Spindel (14) und einer zweiten Spindel (15) ausgebildet ist, und 
dass die erste Spindel (14) und die zweite Spindel (15) die beiden 
zueinander auszurichtenden Teilsysteme bilden, wobei auf der ersten 
Spindel (14) ein erstes Bauteil (11) von zwei miteinander zu verb in - 
denden Bauteil en (11, 12) und auf der zweiten Spindel (15) das zwei- 
te Bauteil (12) der miteinander zu verbindenden Bauteile (11, 12) 
gelagert ist, und wobei der ersten Spindel (14) und/oder der zweiten 
Spindel (15) eine die jeweilige Spindel (14, 15) ausrichtende Jus- 
tiereinrichtung (24; 30) zugeordnet ist. 

2. Fertigungsanlage nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die beiden ineinander verschachtelten Rahmen (31, 32) als kon- 
zentrische, im Querschnitt kreisringf ormige Rohre ausgebildet sind, 
wobei zwischen den beiden Rohren in axialem Abstand zueinander zwei 
Gruppen (33, 34) mit jeweils mindestens drei Stelleinrichtungen (35) 
angeordnet sind. 

3. Fertigungsanlage nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die beiden ineinander verschachtelten Rahmen (25, 26) als im 
Querschnitt rechteckige Rohre ausgebildet sind, wobei zwischen den 
beiden Rohren in axialem Abstand zueinander zwei Gruppen (27, 28) 
mit jeweils mindestens vier Stelleinrichtungen (29) angeordnet sind. 

4 . Fertigungsanlage nach einem der Ansprttche 1 bis 3 , 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass die Stelleinrichtungen (29, 35) mit mindestens einem der inein- 
ander verschachtelten Rahmen (25, 26; 31, 32) fest verbunden sind. 

Fertigungsanlage nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet; 

dass die Stelleinrichtungen (29, 35) mit einem der ineinander ver- 
schachtelten Rahmen (26, 32) fest verbunden und gegenuber dem ande- 
ren Rahmen (25, 31) beweglich sind. 

Fertigungsanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Stelleinrichtungen {29, 35) als Piezosteller ausgebi ldet 
sind. 

Fertigungsanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die relative Position der ersten Spindel (14) und der zweiten 
Spindel (15) bzw. der beiden miteinander zu verbindenden Bauteile 
(11, 12) fortlaufend gemessen wird, und dass abhangig hiervon tiber 
die oder jede Justiereinrichtung (24; 30) wahrend des Betriebs der 
RotationsreibschweiSanlage eine dynamische Ausrichtung der beiden 
Spindeln (14, 15) und somit der beiden miteinander zu verbindenden 
Bauteile (11, 12) erfolgt. 
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